NGLMachining dostarcza precyzyjnych danych pomiarowych wptywajacych na optymalizacje procesow produkcyjnych.

Systemy laserowe FARO®, z ktdrych na co dzien korzystamy, daja nam mozliwo$¢ zbierania danych oraz ich wielokierunkowa
analize, wzgledem dowolnie zadanych uktadéw wspétrzednych.

www.nglmachining.pl
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NOWA JAKOSC POMIAROW A

Precyzja pomiaru

Mozliwos¢ wykonywania pomiaréw z do-
ktadnoscig kilkunastokrotnie przewyiszajaca
doktadnos¢ pomiaréw uzyskiwanych przy
wykorzystaniu urzadzen tachimetrycznych.

Szybkos¢ pomiaru
Mozliwos¢ wykonywania szybkiego
i dynamicznego pomiar oraz analizy

uzyskiwanych danych w czasie rzeczywistym.

Nieograniczone mozliwosci pomiarowe
Motzliwos¢ pomiaru obiektow o réznej wiel-
kosci, ksztatcie, w tym mozliwos¢ pomiaru
punktéw ukrytych.

Wielokierunkowos¢ analizy wynikow
Mozliwos¢ j analizy uzyskanych wynikow,

w zasie rzeczywistym, wzgledem zadanego
uktadu wspétrzednych.

Mobilnosc pomiaru

Mozliwos¢ wykonywanie pomiaréw
w dowolnej przestrzeni, bezposrednio
w otoczeniu produkgji.

Pomiar z odwzorowaniem na model CAD
Mozliwos¢ wykonania pomiaru

z odwzorowaniem na model CAD celem wska-
zania o odchytek od wartosci nominalnych.

ZALETY

Wykorzystywane przez nas systemy laserowe FARO s3 najlepszymi i najbardziej kompleksowymi urzadzeniami do wykonywania pomiaréw 3D
oraz wizualizacji. Tworza one nowg jakos¢ w metrologii przemystowej, swoja precyzja oraz funkcjonalnoscia znacznie przewyzszajac mozliwosci

powszechnie stosowanych urzadzen tachimetrycznych.

Przenosne, wspétrzednosciowe urzadzenia pomiarowe FARO z ktdrych na co dzien korzystamy, daja nam mozliwos¢ zbierania danych oraz ich wie-
lokierunkowa analize w czasie rzeczywistym. Stosowana i zaadoptowana na nasze potrzeby technologia skraca czas samego pomiaru oraz pozwala

na bardziej efektywne przetwarzanie wynikéw a w konsekwencji na optymalizacje proceséw produkcyjnych.




FARO® TrackArm

FARO TrackArm jest najbardziej wszechstronnym przenosnym urzqdzeniem do pomiardw 3D. tqczy w sobie zaréwno duzy zasieg oraz niezwyktq
precyzje trakera laserowego FARO z elastycznosciq i niezawodnosciq ramienia pomiarowego. Potqczenie obu systemow pozwala nam na zwiek-
szenie zasiegu pomiarowego ramienia, na dowolne pozycjonowanie tego urzqdzenia w ramach zasiegu trakera; pozostajgc w tym samym ukta-
dzie wspétrzednych oraz oprogramowaniu. Wielkq zaletq tego systemu jest mozliwosc stosowania obu urzqdzer pojedynczo lub jako komplet

systemu FARO TrackArm.

FARO® Laser Tracker Vantaget
TRACKERY LASEROWE DO POMIAROW
KROTKIEGO i DALEKIEGO ZASIEGU

Traker FARO Vantage jest to niezwykle precyzyj-
ne, przenosne wspodtrzednosciowe urzadzeniem
pomiarowe, pozwalajace na wykonanie szybkich
i precyzyjnych pomiaréw.

Traker FARO jest najbardziej kompleksowym roz-
wigzanie do $ledzenia laserowego na S$wiecie,
pozwala na wykonywanie pomiaréw w szeregu
branz przy réznorodnym zastosowaniu.

FAROArm®
RAMIE POMIAROWEO NIEOGRANICZONYCH
MOZLIWOSCIACH

Ramiona FARO s3 tak samo precyzyjne, jak duze
i drogie stacjonarne wspoétrzednosciowe maszyny
pomiarowe (CMM), z ta réznicy, ze s one przeno-
$ne i znacznie prostsze w obstudze.

Ramiona pomiarowe cechuje wszechstronnosc
zastosowania, pozwalajg na wykonywania po-
miaréw stykowych na obiekcie w srodowisku w
jakim aktualnie znajduje sie mierzony detal.

FARO® ScanArm
BLYSKAWICZNE SKANOWANIE W WYSOKIEJ
ROZDZIELCZOSCI

FARO ScanArm faczy w sobie wszystkie zalety ra-
mienia pomiarowego FAROArm z zaawansowany-
mi mozliwosciami recznego skanera laserowego
(Laser Line Probe). Skaner daje nam mozliwos¢
btyskawicznego gromadzenie chmur punktéw
przy zachowaniu w wysokiej rozdzielczosci i duzej
dokfadnosci, bez potrzeby naktadania specjal-
nych powtok i rozmieszczania znacznikéw



=Machinings

laserowe pomiary przestrzenne

Wykonujemy pomiary na potrzeby réznych branz przy rézno-

rodnych zastosowaniach. Kompleksowos$¢ systemu FARO daje

nam mozliwos¢ jego wielokierunkowego wykorzystania: od ‘ 2
pomiaru drobnych detali po pomiary konstrukgcji wielkogaba- 4
rytowych.

Zebrane dane dzieki oprogramowaniu inspekcyjnemu Metro- -
log mozemy poddawac wieloptaszczyznowej analizie i przed-

stawia¢ w postaci czytelnych oraz intuicyjnych raportéw.

PRZEMYSL 3

« Przemyst stoczniowy « Przemyst energetyczny - A . :
+ Przemyst chemiczny « Przemyst motoryzacyjny — - ——
« Przemyst lotniczy « Przemyst wydobywczy R
« Offshore i
i n
A‘\L 1 1 ¥ ;
Analiza wymiarowa: Kontrola pomiarowa pod katem doktadnosci oraz jakosci wykonania danego
elementu / detalu (w tym elementéw wielkogabarytowych).
Budowa narzedzi: Mozliwos¢ wykonywania testéw objetosciowych czesci i form, zapewniajac tym
samym najwyzsze standardy produkgji.
Inzynieria odwrotna: Mozliwos¢ tworzenia modeli CAD, koncepcji projektowych
lub czesci zamiennych.
Kalibracja maszyn: Kalibracja oraz rekalibracja maszyn celem zapewnienia ich optymalnych
parametréw produkcyjnych.
Kontrola podczas produkgji: Mozliwos¢ wykonania kontroli pomiarowej w czasie rzeczywistym na linii
produkcyjnej / podczas produkgji.
Kontrola przy dostawie: Zapobieganie wykorzystania czesci niespetniajagcych
narzuconych tolerancji.
Kontrola pierwszej serii: Mozliwos¢ sprawdzenie wynikéw produkcji prébnej poprzez weryfikuje zgodnosci

czesci ze wszystkimi wymogami technicznymi i projektowymi.

Kontrola oparta na CAD: Poréwnania z modelem CAD, celem identyfikacji odchylen w ksztafcie powierzchni.




